CREALITY
Instrukcja obstugi drukarki 3D







Zawartos¢é

Drogi kliencie,

dzigkujemy za wybranie naszych produktéw. Dla zapewnienia najwyzszego
komfortu uzytkowania, prosimy o zapoznanie si¢ z instrukcja przed uruchomieniem
drukarki. Nasze zespoty bedg zawsze gotowe do $wiadczenia Paristwu ustug na
najwyzszym poziomie. Prosze skontaktowac sie z nami za posrednictwem numeru
telefonu lub adresu e-mail podanego na koricu, gdy napotkasz jakikolwiek problem
z drukarka. Dla uzyskania lepszego komfortu korzystania z naszego produktu,
mozna réwniez dowiedzie¢ sig, jak korzystac z drukarki w nastepujacy sposéb:
Obejrzyj dotgczone instrukcje i filmy wideo na karcie pamigci.

Odwiedz naszg oficjalng witryne internetowg www.creality.com, aby znalez¢
odpowiednie informacje oprogramowaniu/sprzecie, dane kontaktowe oraz
instrukcje obstugi i konserwaciji.

Montaz drukarki 3D

Praca z drukarka 3D

Poziomowanie stotu roboczego
tadowanie filamentu

Rozpoczecie druku




1.Nie nalezy uzywac¢ drukarki w sposéb inny niz opisany w niniejszym dokumencie, aby unikna¢ obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

2.Nie nalezy umieszcza¢ drukarki w poblizu zrédet ciepta, przedmiotéw tatwopalnych lub wybuchowych. Zalecamy umieszczenie jej w dobrze wentylowanym, mato zapylonym miejscu.
3.Nie nalezy naraza¢ drukarki na gwattowne wibracje lub jakiekolwiek niestabilne warunki otoczenia, poniewaz moze to spowodowac stabg jakos¢ druku.

4.Przed uzyciem eksperymentalnych lub egzotycznych filamentéw, sugerujemy uzycie standardowych filamentéw, takich jak ABS lub PLA do kalibracji i testowania maszyny.

5.Nie nalezy uzywac zadnych innych przewodoéw zasilajacych poza dostarczonym. Nalezy zawsze korzystac z uziemionego, tréjzytowego gniazda sieciowego.
6.Nie nalezy dotyka¢ dyszy ani powierzchni drukujacej podczas pracy, poniewaz moga by¢ gorgce. Trzymaj rece z dala od urzadzenia podczas pracy, aby unikna¢ poparzen lub obrazen ciata.
7.Podczas obstugi drukarki nie nalezy nosi¢ rekawiczek ani luznej odziezy. Takie ubrania moga zaplata¢ sie w ruchome czesci drukarki, prowadzac do poparzen, mozliwych obrazen ciata

lub uszkodzenia drukarki.
8.Podczas czyszczenia zanieczyszczen z hotend'u nalezy zawsze uzywaé dostarczonych narzedzi. Nie nalezy dotyka¢ dyszy bezposrednio po jej rozgrzaniu.

Moze to spowodowac obrazenia ciata.
9.Nalezy regularnie czysci¢ drukarke. Zawsze wytgczaj urzadzenie podczas czyszczenia i wycieraj je sucha szmatka, aby usuna¢ kurz, przywierajacy filament z ramy, prowadnic i két. Do

czyszczenia powierzchni drukowania nalezy uzywac ptynu do mycia szyb lub alkoholu izopropylowego.

10.Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzysta¢ z drukarki bez nadzoru.

11.To urzadzenie jest wyposazone w mechanizm zabezpieczajgcy. Podczas uruchamiania nie nalezy recznie poruszac¢ dysza ani mechanizmem platformy drukujacej, w
przeciwnym razie urzadzenie automatycznie wytaczy si¢ dla bezpieczenstwa.

12. Uzytkownicy powinni przestrzegac¢ prawa i przepiséw obowigzujacych w krajach i regionach, w ktérych sprzet jest uzywany, przestrzegac zasad etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na
bezpieczenstwo i surowo zabrania¢ uzywania naszych produktéw lub sprzetu do celéw niezgodnych z prawem. Creality nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej za osoby naruszajgce
prawo w jakichkolwiek okolicznosciach.

13. Wskazowka: Nie odtaczaj przewodu zasilajacego w trakcie pracy drukarki




Wprowadzenie

creaLTy.

Gorna ostona

Gtowica drukujaca

Ptatforma robocza

Pokretto poziomowania stotu
Przednie drzwiczki

Ekran dotykowy

Gniazdo microUSB i slot kart SD
Wiacznik zasilania

Ekstruder

Czujnik filamentu

Uchwyt na filament

Gniazdo zasilajace




Specyfikacja

Podstawowe dane

Model

CR-200B

Pole robocze

200 x 200 x 200 mm

Technologia druku

FDM

Liczba dysz

1

Grubo$¢ warstwy

od 0,7 mm do 0,4 mm

Srednica dyszy

0,4 mm

Doktadnos$é

+/- 0,1 mm

Filament

1,75 mm

Format plikow

STL/ 0OBJ/ AMF

Tryb pracy

Karta SD / USB

Slicer

Creality Slicer / Cura / Repetier-Host / Simplify3D

Parametry zasilania

Wejscie: 100/240 V AC 50/60 Hz Wyjscie: 24 V DC

Moc

320 W

Temperatura stotu

do 100°C

Temperatura dyszy

do 250°C

Wznawianie druku

Tak

Czujnik druku

Tak

Podwdjna os Z

Nie

Jezyk

Angielski

System operacyjny

Windows XP/7/8/10, MAC, Linux

Predkos$¢ druku

do 180 mm/s




Lista czesci

0 Skrzynka narzedziowa

—
H o Zestaw kluczy S M e Uchwyt na filament .‘H 0 Klej w sztyfcie x 1
(-

—— e Zestaw do czyszczenia m @ Rurka PTFE x 1 i* @ Karta pamigci i

dyszy D adapter x 1

< @ Obcinaczki boczne x 1 @ Szpachelka x 1 e @ Srubokret krzyzakowy m @ Przewéd zasilajacy

\\§

*Wskazéwki: powyzsze akcesoria sg tylko dla poréwnania, prosze odnies$¢ sie do rzeczywistych akcesoriow!




Zamocuj uchwyt na filament

Przymocuj uchwyt na filament do obudowy

e Uchwyt na filament
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Poziomowanie stotu

1. Przed pierwszym poziomowaniem dokre¢ cztery nakretki poziomujgce znajdujace sie na spodzie platformy.
2. Wybierz Settings — Leveling Model—Auxiliary Leveling, kliknij numer (L/2)/3)/@/®.

CREALITY

Print Temp m Refuel
END
R A

o &

/aC 53 Motor Control language

CREALITY

eclick numbers.

assistin leveling..

Printer info

Wskazéwka: Informacje o interfejsie uzytkownika sa tylko pogladowe, rzeczywisty

interfejs uzytkownika moze sig réznic.




Przesun dysze w poblize gérnej czesci sruby poziomujacej, przekreé srube w lewo lub w prawo, aby odlegto$é miedzy dyszg a platforma
miata grubo$¢ kartki papieru A4. Wypoziomuj cztery rogi w odpowiedniej kolejnosci, wcisnij 1, aby sprawdzi¢, czy przeswit miedzy dyszg a
stotem jest prawidtowy, czy nie.

& ®

Dysza jest zbyt daleko od platformy, przez co
filament nie moze przylgna¢ do platformy.

)

Filament jest wyttaczany
réwnomiernie,przykleja sie do stotu.

Dysza jest zbyt blisko stotu, a filament nie
jest wyttaczany wystarczajaco, skrobia co
platforme.

CREALITY




Do pomocy w poziomowaniu mozna uzy¢ kartki papieru A4, tak aby dysza mogta tylko zarysowywac kartke.
Regulujemy nakretki poziomujgce po kolei z czterech stron, az do momentu, gdy poczujemy lekki opér dyszy przy
przecigganiu kartki A4.
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6 | Grzanie wstepne

Metoda 1

CREALITY emp CREALITY L N

é | B Cl 8 kX

Settings Manual Cooling Device

Metoda 2

CREALITY > CREALITY

el = x

Automatic | Manual Cooling Device

CREALITY temp CREALITY

[ R ol e

Nozle temp: Nozle temp:

eontoor: [0 oo e

Hot bed temp: Hotbed temp:

Wskazoéwka: Informacje o interfejsie uzytkownika sa tylko pogladowe, rzeczywisty
interfejs uzytkownika moze sie réznic.




7 W trakcie gdy czekasz az temperatura osiggnie pozadang temperature, zawies szpule filamentu na uchwycie.

Aby drukowanie byto ptynniejsze, koniec
filamentu powinien by¢ umieszczony w
sposo6b pokazany ponizej.

o Filament x 1

2\ « = "~ |
i M

@ Obcinaczki boczne x 1




Ladowanie filamentu

Kiedy drukarka osiggnie temperature docelowa, wprowadz filament do dyszy i czekaj, az zobaczysz, ze z niej wyptywa.

Wskazéwki: Jak wymieni¢ filament?

1. Przetnij filament w poblizu ekstrudera i powoli podawaj nowy az
do momentu, az nie zacznie wyptywac z dyszy.

2.Wyciagnij szybko filament i podaj nowy po nagrzaniu dyszy.




Konserwacja

Prosimy o okresowe smarowanie obszaru oznaczonego kolorem
niebieskim (jak pokazano na ilustracjach)

Il
N7

llustracja nr. 1

llustracja nr. 2



1 O | Rozpocznij druk

ﬁ! ICREALITY]

Creality Creality Slicer

1. Dwukrotnie kliknij w ikone aby zainstalowa¢
oprogramowanie.

2. Dwukrotnie kliknij Creality Slicer aby otworzy¢
program.

Configuraton wsrd

Custom RepRap information

Configuraion Wizare

505 0 even 0 ot prof b on e e
il dofat o o v machns e,
St i of iy, 1 e o 1 R
1w

Corfiguration tizard

| You it v tomanaty vt e s s
Machine nams. [cRaooe ]
Machine width X (mm) |
Vochna st )

vhrebeghtZ () o |
Moz sz rm) o

Hoster bes o

3o conter 00,0 (ostock) [

[ e—
T coss T it yur |
Submet arorymus Lsage
ol ol s <mak

<ok e |

=)

3.Wybierz language ->Next -> Wybierz
swoje urzadzenie -> Next -> Finish.

Load .
creALITY SN B [ 3 "

Creality Slicer

4. Otworz oprogramowanie -> Load -> Wybierz plik ->
Zaczekaj az caty proces sie zakonczy.




1 O | Rozpocznij druk

CREALITY rint CREALITY

CREALITY CREALITY

6. Wi6z karte pamieci — Print

Wybierz plik do wydrukowania .
5. Wygeneruj G-code, a nastepnie zapisz go na karcie

pamigci.

Wskazoéwki: Szczegétowe informacje na temat obstugi
oprogramowania znajduja sie w instrukcji obstugi slicera,
znajdujacej sie na karcie pamieci!

Nazwy plikéw muszg sktadac sie z liter lub cyfr alfabetu
tacinskiego, bez znakéw specjalnych.




Wyprowadzenia na ptycie gtéwnej

Gniazdo silnika Gniazdo silnika Gniazdo silnika Gniazdo silnika Gniazdo karty
osi X osiY osiZ osi E microSD
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Ztgcze 1 wentylatora
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Ztgcze 2 wentylatora

) - N Gniazdo microUSB
T 2 .

L om

|6 | [ Fi

Sterowanie o$wietleniem al °
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]

Gniazdo czujnika
n o BL-Touch
[ o

c3
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Ztgcze dyszy

= E Gniazdo ekranu
. [aesanneal I_l
Gniazdo grzanego stotu  |g

= =
mon o N [ ) S

Wejscie zasilania 24 V ;

Gniazdo czujnika
filamentu

' vy { Y
Regulowany Regulowany Regulowany

wentylator 1 wentylator 2 wentylator 3 Czujnik kraricowy osi X Czujnik kraricowy osi Y

Czujnik kraricowy osi Z Gniazdo termistora Gniazdo termistora
stotu roboczego gtowicy




Rozwigzywanie probleméw (Trouble-shooting)

Przeptyw pracy Diagnoza usterki Przyczyna usterki Rozwiazanie problemu
N Karta 1.Przetrzyj karte pamigci
pamieci 2.Sformatuj karte pamieci
3.Wymien karte pamieci
Karta SD jest | Btedna e . .
e N nazwa pliku Zmien nazwe pliku na litery alfabetu

faciriskiego, bez znakéw specjalnych

Inne pliki s
drukowane prawidtowo

Y| Slicer l—»

Przesun model w programie i ponéw probe
Uzyj oprogramowania do naprawy modelu

1.Sprawdz podtaczenie

Rozgrzej | Grzany . .
stot grgech | stot l_'| 1.Sprawdz podtaczenie

Wypoziomuj N ilnik
| Sl 2.Weryfikacja przez zamiane
Czujnik 1.Sprawdz podtaczenie
N i Ponad stot —_— ” l—*
@ Bt aciLs Tw T | kraricowy 2.Weryfikacja przez zamiane
T
N

- Temperatura
@N Stotjest nagrzany T e przwidllfj)wa T——"| Termistor |—' 1.Sprawdz podtaczenie
I Grzatka l—‘| 1.Sprawdz podtaczenie
Ira N . 1.Sprawdz podt ie i popraw Im

jest prawidiowa termistora

Termistor l—»

1.Potnij ponownie model
2.Wyreguluj pasek zebaty

Slicer
Pasek zebaty,

1.Dokre¢ sprzegto

N l Sprzegto l—*

N
Silnik osi E

<]

ie obraca

1.Usun powierzchowne wady filamentu
2.Wymien filament

Filament l—o

1.Sprawdz podtaczenie
2.Weryfikacja przez zamiane

N | Silnik osi E l_'

Wynik
dziatania

Wynik dziatania

Problem rozwigzany

Element uszkodzony,
konieczna wymiana

Nieznany btad, prosimy o
kontakt w celu rozwigzania




Notatki




Ze wzgledu na réznice pomiedzy réznymi modelami, urzadzenia i zdjecia w instrukcji moga sie rézni¢. Prawa do ostatecznych wyjasnien sa
zastrzezone przez Shenzen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.
11F & Room 1201,Block 3,JinChengYuan,Tongsheng Community,
Dalang,Longhua District,Shenzhen,China,518109

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: info@creality.com cs@creality.com

AT I =R B RAT

AT RER OREBRMH XS TWRERE=/H1201. 112
NEMIL: www.cxsw3d.com
RS54 400 6133 882
0755-8523 4565






