CREALITY
Instrukcja obstugi drukarki 3D

(_sermoon D1 DIY )

Lol







Zawartosc¢

Drodzy Konsumenci,

Dzigkujemy za wybranie naszych produktéw. Aby uzyskac¢ najlepsze wrazenia, prosimy
0 zapoznanie sig z instrukcjg przed uruchomieniem drukarki. Nasi pracownicy sg
zawsze gotowi do $wiadczenia ustug na najwyzszym poziomie. W przypadku
napotkania jakichkolwiek probleméw z drukarkg prosimy o kontakt pod podanym na
koricu numerem telefonu lub adresem e-mail.

Aby uzyskac lepsze doswiadczenie w korzystaniu z naszego produktu, mozna réwniez
dowiedzie¢ sie, jak korzysta¢ z drukarki w nastgpujacy sposob:

Odwiedz naszg oficjalng strone internetowg www.creality.com, aby znalez¢
odpowiednie informacje dotyczace oprogramowania/sprzetu, danych kontaktowych
oraz instrukcji obstugi i konserwaciji.



A | Uwagi
Przedstawienie sprzetu
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C | Korzystanie z drukarki 3D
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Uwagi

1. Nie uzywaj drukarki w sposéb inny niz opisany w niniejszym dokumencie w celu unikniecia obrazen ciata lub szkéd majgtkowych.

2. Nie umieszczaj drukarki w poblizu zrodet ciepta ani przedmiotdw tatwopalnych lub wybuchowych. Sugerujemy umieszczenie go w dobrze wentylowanym $rodowisku o niskim zapyleniu.

3.  Nie wystawiaj drukarki na dziatanie gwattownych wibracji ani niestabilnego $rodowiska, poniewaz moze to spowodowac niskg jako$¢ wydruku.

4. Przed uzyciem widkien eksperymentalnych lub egzotycznych sugerujemy uzycie standardowych filamentéw, takich jak ABS lub PLA, do kalibracji i testowania maszyny.

5.  Nie uzywaj zadnego innego przewodu zasilajgcego poza dostarczonym. Nalezy korzysta¢ z uziemionego, tréjbiegunowego gniazdka elektrycznego.

6.  Nie dotykaj dyszy ani stotu roboczego podczas pracy, poniewaz moga by¢ gorgce. Trzymaj rece z dala od maszyny podczas uzytkowania, aby unikngé¢ oparzen lub obrazen ciata.

7. Nie nalezy nosi¢ rekawiczek ani luznej odziezy podczas obstugi drukarki. Takie tkaniny mogg zaplata¢ sie w ruchome czgsci, co prowadzi do poparzen, mozliwych obrazen ciata i drukarki.
8.  Podczas czyszczenia zanieczyszczen z hotendu drukarki zawsze uzywaj dostarczonych narzedzi. Nie dotykaj dyszy bezposrednio po podgrzaniu. Moze to spowodowac obrazenia ciata.

9. Nalezy regularnie czys$ci¢ drukarke. Zawsze wytgczaj zasilanie podczas czyszczenia i wycieraj jg suchg szmatka, aby usung¢ kurz, przyklejone tworzywa sztuczne lub inne materiaty z ramy,

prowadnic i két. Do czyszczenia powierzchni druku uzywaj ptynu do mycia szyb lub alkoholu izopropylowego.
10. Dzieci ponizej 10 roku zycia nie powinny korzystac z drukarki bez nadzoru.

11.  Ta maszyna jest wyposazona w mechanizm bezpieczenstwa. Nie przesuwaj recznie dyszy i platformy roboczej podczas uruchamiania, w przeciwnym razie urzadzenie automatycznie wytaczy sie

dla bezpieczenstwa.

12.  Uzytkownicy powinni przestrzegac prawa i przepisdw obowigzujgcych w krajach i regionach, w ktorych sprzet jest uzywany, przestrzegac zasad etyki zawodowej, zwraca¢ uwage na
bezpieczenstwo i surowo zabrania¢ uzywania naszych produktéw lub sprzetu do celéw niezgodnych z prawem. Creality nie ponosi odpowiedzialno$ci prawnej za osoby naruszajgce prawo w

jakichkolwiek okolicznosciach.



Przedstawienie sprzetu

1 Rurka PTFE : 5 Przednie dzwiczki
: 2 Gérna rama | 6 Wyswietlacz
3 Stét roboczy ! 7 Rolka prowadzaca filament

. 4 Nakretka poziomujgca | 8 Czujnik filamentu

9 Uchwyt na filament
10 Gniazdo kart pamigci

11 Zespot dyszy

12 Zasilacz



Specyfikacja

Specyfikacja |

Model

Sermoon D1

Stot roboczy

280 x 260 x 310 mm

Technologia druku

FDM

llos$¢ dysz

1

Grubos¢ warstwy

0Od 0,1 mm do 0,4 mm

Srednica dyszy Standardowo 0,4 mm
Precyzja +/- 0,1 mm
Filament PLA

Typy plikéw STL/OBJ/AMF

Transfer plikow

USB/Karta pamieci

Oprogramowanie

Creality Slicer/Cura/Repetier-Host/Simplify3D

Zasilanie Wejscie: 100-240 V AC | Wyjscie: 24 V DC
Moc urzgdzenia 350 W
Temp. stotu <100°C
Temp. dyszy <260°C
Wznawianie druku Tak
Podwdjna 0$ Z Tak

Jezyk

Chinski / Angielski

System operacyjny

Windows XP/Vista/7/8/10 / Mac / Linux

Predkos¢ druku

Maksymalnie: <180 mm/s / Normalnie: 30-60 mm/s




Lista czesci

D Podstawa

g

o Tylna ostona @ Prawa ostona

Wskazéwka: Powyzsze akcesoria sa tylko w celach informacyjnych, prosze odnie$¢ sie do rzeczywistych elementéw.

o Skrzynka narzedziowa

it

o Profile liniowe

@ Lewa ostona

() Prowadnica stotu

@ Przednie drzwiczki x 2
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Wskazéwka: Powyzsze akcesoria przedstawione sg tylko w celach informacyjnych, prosze odnies¢ sie do rzeczywistych elementéw.




1 Zainstaluj profile liniowe
Wyjmij elementy potrzebne do ztozenia dolnej czesci drukarki, zdejmij pokrywe ramy, a nastepnie zainstaluj cztery profilowe liniowe. Montuj je w oparciu o kierunek strzatek,

uzywaijac klucza nr. 3, dokre¢ $ruby imbusowe M6*35 z wykorzytaniem podktadek M6 aby zamocowac profile liniowe.

P

“u

@ Zestaw imbusoéw

Prosze zwrdci¢ uwage na réznice w otrzymanych profilach:
Profil 1: 3 zaczepy montazowe po lewej stronie profilu;

Profil 2: 3 zaczepy montazowe po prawe;j stronie profilu;

Profil 3: 3 zaczepy montazowe zainstalowane odpowiednio po
lewej i prawej stronie;

Profil 4: 3 zaczepy montazowe zainstalowane odpowiednio po
lewej i prawej stronie;

@ Sruba imbusowa M 6*35 x4

£} Podkiadki M6 x4




Zainstaluj prowadnice

Zainstaluj profil 2040 za pomocg czterech $rub imbusowych M4 * 14.

:T;:D

@ Sruba imbusowa M4*14 x4

0 Prowadnica 2040




3 | Montaz stotu roboczego

Wi6z platforme drukujgca do komponentu zainstalowanego w drugim kroku;

Potgczone elementy z kroku
drugiego

Po montazu nalezy sprawdzi¢ spasowanie miedzy
kotem v-wheel a profilem, aby unikng¢ pracy kota na
biegu jatowym.

o Platforma robocza




Zainstaluj sruby trapezowe
Zainstaluj Srube trapezowg w ztgczu i dokreé srubke mocujaca.
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0 Sruba trapezowa




5 Zainstaluj obstuge rame gérng i rolke prowadzaca filament

1. Zamontuj rolke prowadzaca za pomocg $rub M4*6, jak pokazano na tym rysunku; 2. Zainstaluj i ustaw rame gorna, uzywajgc srub M6*35 i
podktadek M6 do ustawienia profili i ramy gérnej; 3. Uzyj Srub M4*14 do zablokowania 2 prowadnic po lewej i prawej stronie w pozycji zgodnej

z rysunkiem.

@ Rolka prowadzaca filament
B |
b

@ Sruba imbusowa M6*35 x4

S

@ Podktadka M6 x4

—)

J—

@ Sruba imbusowa M4*14 x4

[

@ Sruba imbusowa M4*6 x2




Podtaczenie przewodéw

Podtacz wszystkie przewody wedtug koloru i oznakowania (jak pokazano na rysunku)

2

10PINx 1
lr_.--'—'--.\
SM-2P x 1

XT60x1

waga

‘Wybierz odpowiednie napigcie wejsciowe, aby dopasowac je do lokalnej

sieci (AC100-240V))

Uszkodzenie moze wystapi¢, jesli napigcie zostanie ustawione

nieprawidtowo.

Nie podtaczaj ani nie odtaczaj przewodoéw, gdy
urzadzenie jest wigczone.

10PIN x1

SM-2P x 1
XT60 x 1

- 24PIN x 1




7 Utozenie przewodd

Zgodnie z rzeczywistym zapotrzebowaniem, dobrze zabezpiecz wigzke przewodéw opaska zaciskowg
(jak pokazano na rysunku).

-

@ Opaski zaciskowe x6




8 Zainstaluj lewa ostone

Przed montazem, zdejmij z ostony folig
ochronng

@ Lewa ostona x 1

&

@ Sruba imbusowa M4*8 x8




Zainstaluj tylng ostone

Przed montazem, zdjemij z ostony folig
ochronna.
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o Tylna ostona x1
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@ Sruba imbusowa M4*8 x8 |




Zainstaluj prawa ostone i uchwyt na filament

1. Before installing the right dam-board, use 2 M5*8 screws to fix the rack on the right rear profiles and takie the barrel through the rack, tighten the screw to fix the
barrel; 2. As shown in this figure, lock tight 8 M4*8 screws and install the dam-board on the right.

Przed montazem zdejmij foli¢ ochronng
na ostonie.

@ Prawa ostona x 1 @ Uchwyt na

filament x 1
@ Sruba imbusowa M4*8
x8

@ Sruba imbusowa M5*8 x2

@ Element mocujacy uchwytu x 1




1 1 Zamontuj drzwiczki
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) Poziomowanie stotu
13

Przy pierwszym poziomowaniu: Ustaw o$ Z — przesun w dét o 10 mm — odblokuyj silnik

CREALITY

language Pritetinio

Informacja: Grafiki przedstawiajace interfejs drukarki s tylko w celach
podgladowych, rzeczywiste Ul moze si¢ od nich réznic.



14 Poziomowanie stotu

Docisnij platforme drukujgcg do spodu — przesun o$ Z w gére o 10 mm —  przywrocic silnik pozycji zero.

Informacja: Grafiki przedstawiajace interfejs drukarki sg tylko w celach
podgladowych, rzeczywiste Ul moze si¢ od nich réznic.



1 5 Poziomowanie stotu

“Leveling”— wcisnij kolejno numery M/@)/@)/@)/®).

CREALITY

CREALITY

Informacja: Grafiki przedstawiajace interfejs drukarki sa tylko w
celach podgladowych, rzeczywiste Ul moze si¢ od nich rézni¢.



Przesun dysze w poblize gornej czesci sruby poziomujgcej, przekre¢ srube w lewo lub w prawo, aby odlegtos¢ miedzy dysza a
platformg byta rowna grubosci kartki papieru A4. Wypoziomuj cztery rogi w kolejnosci podanej w punkcie wyzej, kliknij przycisk ®, aby
sprawdzi¢, czy odstep miedzy dyszg a platformg jest prawidtowy, czy nie.

Dysza znajduje sig zbyt daleko od

platformy, wigc filament nie przykleja sie
do platformy.

@

Filament jest wyttaczany prawidtowo,
przylega do stotu.

O]

Dysza znajduje sie zbyt blisko stotu, filament
nie wychodzi z dyszy. Dysza moze skroba¢
stot




Uzyj kawatka papieru A4 (standardowy papier do drukarki), aby pomoéc w regulacji, upewniajgc sie, ze dysza lekko zarysowuje
1 7 papier. Zakoncz regulacje na wszystkich 4 rogach. W razie potrzeby powtdrz powyzsze kroki 1-2 razy. Kontynuuj regulacje, az
papier A4 napotka niewielki opor z dyszy.

-




18 | Wstepne grzanie

Sposoéb 1

CREALITY

CREALITY

Sposob 2

CREALITY CREALITY

CREALITY CREALITY

Informacja: Grafiki przedstawiajace interfejs drukarki sg tylko w
celach podgladowych, rzeczywiste Ul moze si¢ od nich rézni¢.



1 9 Kiedy czekasz, az temperatura wzrosnie do zadanego poziomu, zawie$ szpule z
filamentem na uchwycie.

Aby uzyskac ptynniej nadruk, koniec fil
powinien by¢ uciety w sposob pokazany powyzej.

@ Obcinaczki boczne x1 !




20 tadowanie filamentu

W16z filament do czujnika filamentu i przeciagnij przez rolke prowadzacg, gdy temperatura osiagnie docelowg warto$¢ zwolnij rolke ekstrudera. Wtéz filament do matego
otworu w ekstruderze i przepchnij go. Gdy materiat wyjdzie z dyszy, oznacza to, ze zostat prawidtowo podany.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ podtrzymania filamentu
w szczegoélnych okolicznosciach, nalezy zamocowaé
wspornik na przepuscie za pomocg opaski i
przeciggng¢ widkno przez srodek rurki.Tips! How to
replace the filament?

Jak wymieni¢ filament

1. Utnij filament w poblizu ekstrudera i powoli podawaj nowy.

2. Po wstepnym podgrzaniu dyszy popchnij filament nieco do przodu i szybkim ruchem wyjmij go z ekstrudera, a nastepnie wprowadz
nowy filament.
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21 Rozpocznij
drukowanie
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Creality Slicer

1. Kliknij dwukrotnie, aby zainstalowac oprogramowanie. 4. Otworz Creality Slicer—+ Odczyt pliku — Wybierz plik

2. Kliknij dwukrotnie, aby otworzy¢ oprogramowanie.



22 Rozpocznij
drukowanie

CREALITY

6. Wioz karte pamigci — Print = Wybierz

plik do wydrukowania.

5. Wygeneruj i zapisz plik g-code na karcie pamieci.

Nazwy plikéw musza byé literami lub cyframi tacifiskimi, a nie Informacja: Szczegétowe informacje na temat oprogramowania mozna

chinskimi znakami lub innymi symbolami specjalnymi znalez¢é w instrukcji obstugi slicera na karcie pamigci!



Opis wyprowadzen

‘ Silnik osi X

Silnik osi Y ‘

l Silnik osi Z ‘

Wentylator
programowalny

Bezpiecznik
Gniazdo
zasilania

-

-

Silnik ekstrudera —‘

Slot karty pamigci

A

ww w1
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LR

Wentylator

Stot
grzewczy

I

Dysza

Czujnik
filamentu

Wytgcznik
krancowy
osi X

Wyltgcznik
kraricowy
osiY

Wytgcznik
krancowy
osi Z

Gniazdo microUSB

Interfejs ekranu —l

Dodatkowe ztgcze
BLTouch

Czujnik
temperatury dyszy

Czujnik

temperatury stotu




Rozwigzywanie probleméw
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Informacje zwrotne o wynikach
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Nieznana usterka, prosimy o kontakt




Notatki




Ze wzgledu na réznice migdzy modelami maszyn, obiekty fizyczne i ostateczne obrazy moga sie rézni¢. Ostateczne
prawa do wyjasnienia sg zastrzezone przez Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO.,LTD.

11F & Room 1201,Block 3,JinChengYuan,Tongsheng Community,
Dalang.Longhua DistrictShenzhen.China.Bl 8109

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: inffo@creality.com cs@creality.com
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BRI www.cxsw3d.com

B 400 6133 882

07558523 4565
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